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Grupo Bianco

Bianco Group

/Y TVSZIIHSV HI GSRoERME

Proveedora de Tubos Occidental, S.L. desde La familia Bianco dirige personalmente las
1994, comercializa TUBOS ESTRUCTURALES empresas cabeceras del grupo situadas en
en diferentes versiones y calidades, Francia, Reino Unido e ltalia y desde ellas
destinados a mudltiples aplicaciones, cuyas participan y promueven el resto de compariias
RIGIWMHEHIW NYWXM=zaUYIR RYihgaadds ed ERapay AR érita.
almacenistas — distribuidores.

El volimen de productos distribuidos nos
“PROTUBSA” con sede central en Alava y permite colaborar con los principales

almacenes en Madrid y Tarragona, forma productores internacionales y obtener las
parte del mercado espafiol y pertenece al KEVERXtEW HI GEPMHEH WIVZMGM:S
grupo internacional BIANCO GROUP. Uds. precisan.

SICAM, sede central Bianco Group en ltalia Compaiiias del grupo Bianco
alrededor del mundo

©




Aplicaciones estructurales

INFRAESTRUCTURASQuimicas - Petroquimicas - Plataformas - Terminales - Estaciones - Ferrocarril -
Catenarias - Traviesas - Eléctricas - Postes - Torres - Antenas parabdlicas - Radiotelescopios - Radares
- Mineria - Ascensores - PuntalesCONSTRUCCIONES olumnas - Cubiertas - Puentes - Pasarelas -
Almacenes - Pabellones deportivos - Tribunas - Escaleras - Telesillas - Teleféricos - Parque atracciones -
Carpas - Kioskos - Ascensores - Invernaderos - Grandes superficieMAQUINARIA Herramienta - Bancadas
- Chasis - Gruas - Papeleras - Transferts - Cadenas de montajAERONAUTICAS Y NAVALESFingers -
Pantalanes - Puntales - Pasarelas navales - Gruas - Portacontenedore© BRAS PUBLICASAreas de servicio
- Sefalizaciones - Banderolas - Farolas - Paneles indicadores - Proteccién puentes - Pilotajes - Micropilotajes
- Cimentaciones - Tuneles - Plantas aridos - Paradas bus/metro)AUTOMOCIONChasis - Contenedores - Ejes
- Vagones - Esqueletos - Autogruas - Carretillas elevadoras - Camiones y vehiculos de limpieza - Trenes de
lavado AGRICOLAS Silos - Aperos - Remolques - Riegos - Cobertizos - Granjas - Tractores - Motocultores
OFFSHOREEUO licos - Acumuladores - Plantas petroliferas - Plantas de gas

PROTUBSA




Cumplimos sus expectativas

Los tubos estructurales, en los Ultimos afios, han irrumpido con
fuerza en los paises mas avanzados.

Sus caracteristicas técnicas, formas y gama dimensional
disponible en la actualidad, les han convertido en el material
ideal para conferir a las construcciones metdlicas en general,
simplicidad, versatilidad, robustez y belleza.

Respuesta a las exigencias

»]Compresion permiten su proteccion facilmente mediante
impregnaciones y pinturas, conservando la
uniformidad de capa, asi como los tratamientos
de galvanizacion, segun contenido de silicio.

Sus prestaciones y seccion, aportan los mejores
resultados. Rellenos de hormigdn consiguen
elevados valores y gran resistencia a la

deformacioén por fuego. ..
poriueg »Plasticidad

»|Torsion Permiten construcciones y acabados de gran
Una excepcional resistencia a la torsién (en belleza, facilidad de soldaduras y uniones, exentas

GSQTEVEGMYR GSR PSW TIvarIw X¢RISRPEGLPEP W PIW
hace incuestionables en la construccion de

estructuras rigidas y ligeras. »|Prestaciones adicionales

Uso del hueco interno, ya sea para el incremento
»]Flexi(jn de capacidad portante con relleno de hormigon,

Para los acabados en caliente, su resistencia a la TEVE GSRHYGGMyYR HI ¥YMHSW Gl

¥I\MyR | HIJSVQEGMyYR PIW LEGI EPXEYIRX IV (RMYR EP JYIKS — TVI
MKYEPHEH HI KISQIXVtE | GEVKEW

»]CorrOSién en la mayoria de casos necesita menos seccién

ahorrando leleso en el conjunto de las estructuras.
7TYTIVaGMIW PMQTMEW INIRXEW Hl VMRGSRIW

Innovar es futuro

Un amplio abanico de posibilidades para sus
proyectos mas audaces.

IERXIRIQSW ©lIPQIRXI RYIWXVE G
clientes y aprovechamos todos los minutos
para acercarnos a Uds.

0



Caracteristicas técnicas genéricas

Composicion quimica - Prestaciones mecanicas
Normas de referencia

EN10219 )2
41VoPIW LYIGSW TEVE GSRWXVYGGMyR WSPHEHSW GSRJSVQEFH

aRS XEQFMpR WSPHEHSW ] HIWGSVHSREHSW

EN10210 )2
41VaPIW LYIGSW TEVE GSRWXVYGGMyR EGEFEHSW IR GEPMIRXI

WSPHEHSW WMR WSPHEHYVE ] XEQFMpR WSPHEHSW ] HIWGSV

EN10025 )2

Productos laminados en caliente de acero para estructuras.
EN10225 )2

%GIVSW HI GSRWXVYGGMYR WSPHEFPIW TEVE IWXVYGXYVEW QE
EN10113 )2

4VSHYGXSW PEQMREHSW IR GEPMIRXI TEVE GSRWXVYGGMSRIW

YW T IW S\

hasta3 | 3-100

JRR PR Norma C% Si% Mn% Ni P% S% Cr% Mo% V% N% Nb% Ti% Al% Cu% 55 ATE
max max max max max max = max max max max max max max max

S235JRH | 1.0039 | EN10210- EN10219| 0,17 1,40 0,045 0,045 - 5 s s s ] = ] 340 - 470
S275JOH | 1.0149 | EN10210 - EN10219| 0,20 1,60 0,040 0,040 410 - 560
S275J2H | 1.0138 | EN10210 - EN10219 | 0,22 - 1,50 0,035 0,035 410 - 560
S355J2H | 1.0576 | EN10210 - EN10219 | 0,22 055 1,60 0,030 0,030 510-680 470 - 6:
S355K2H | 1.0512 | EN10210- EN10219| 022 055 1,60 - 0030 0030 - 5 = = = s = | 510-680 470-6
S355NH | 1.0539 | EN10210- EN10219| 0,23] 0,50 0,9-1,65 050 0,035 0,030 030 010 0,12 0020 005 003 002 035 hasta 65
S355NL | 1.0546 | EN10025 - EN10113| 0,18] 0,500 0,9-1,65 0550 0,025 0,020 030 010 012 0015 005 005 002 055LEWXE
S355NLH | 1.0549 | EN10210- EN10219| 0,18 0,50 09-1,65 050 0030 0025 030 010 012 0020 005 003 002 0,35 hasta 65
S355MH | 1.8845 EN10219 014 050 1,50 | 030 0,035 0030 - 020 010 0020 005 005 002 * hasta 40
S355MLH | 1.8846 EN10219 014 050 1,50 | 0,30 0,030 0,025 0,20, 010 0,020 005 005 002 * hasta 40
S460MH | 1.8849 EN10219 0,16 060 1,70 | 0,30 0,035 0,030 0,20, 012 0025 005 005 002 * hasta 40
S460MLH | 1.8850 EN10219 016 060 1,70 | 0,30 0,030 0025 - | 020 012 0025 005 005 002 * hasta 40
S460NL | 1.8903 | EN10210 - EN10219| 0,20 0,60 1-1,7 0,80 0,025 0,020 030 010 020 0,025 005 005 002 055 hasta100 540 - 720
S460NH | 1.8953 | EN10210- EN10219| 0,22] 0,60, 1-1,7 | 080 0,035 0030 030 010 020 0025 005 003 002 0,70 t0 65
S355G1
hasta ZIV GSQTSWMGMyR UYtQ!
S355G15
7 20 '): Qh\ 7 20 '): Qht7 1, 7 10, 7 1, 7 10, 'V 'Y 1S

YWXhRHEVH
"~ Tubos aptos a la galvanizacion Clase | y Ill, rogamos consulten.

'EPMHEH 7 4 )2 EGIVS GSVXIR FENS HIQERHE
" )R [[[ TVSXYFWE GSQ TYIHI HIWGEVKEV PEW JyVQYPEW HIP GEVFSRS

Cumplimos y somos respetuosos con el
medio ambiente. Todos los productos ‘ T
utilizados en nuestra produccion son

reciclados. V2N,

PROTUBSA




/ RSQMREP QQ JWTIWSV RSQMREP QQ KV JWTIWSV RSQMREP QQ
. 100-120 hasta 16 | 16 - 40 40-63 | 63-80 80-100  100-120 | Energialmpactd hasta40 40-63 63-100 100 - 120
6IWMWXIRGME VSXYVE 61, ITE OtQMXI| IPhWXMBS QtRMQ¥% %PEVKEQ QtRMQS | ARBRKX
235 20°C 27J 24 S235JRH
275 0°C 27J 20 S275J0H
275 | 265 255 245 | 235 225 20°C 277 23 22 21 19 S275J2H
450 - 600 355 | 345 335 325 | 315 295 -20°C 27 22 21 20 18 S355J2H
450 - 600 355 | 345 335 325 | 315 295 -20°C 40J 22 21 20 18 S355K2H
70 - 630 355 | 345 | hasta40-65 335 -20°C 40 long. hasta 65 22 - trans. To 65 20 S355NH
LEWXE 355 | 345 335 325 | 315 | hasta150 295 { . |2 LEwXE ; 0S! “SBSBNL | 2
70 - 630 355 | 345 | de40-65 335 -50°C 27 J long. to 65 22 - trans. To 65 20 S355NLH
50 - 610 355 | 345 -20°C 407 hasta 40 22 S355MH
50 - 610 355 | 345 -50°C 273 hasta 40 22 S355MLH
30 - 720 LEWXE HI 20°C 40J hasta 40 17 S460MH
30 - 720 LEWXE HI -50°C 27 J hasta 40 17 S460MLH
100-200 530- 710/ 460 | 440 430 410 | 400 | hasta200 370| -20°C 47J hasta 200 17 S460NL
) - 720 460 440 hasta 65 430 - - - -20°C 40J long. hasta 65 17 - trans. hasta 65 15 S460NH
S355G1
/GE ] TVIWXEGMSRIW QIGhRMGEW IR WIGGMYR HI XYFSW SJJWLSVI hasta
S355G15

IR WXSGO

)2

X )2

Otras calidades a su disposicion bajo demanda, consultenos.

PROTUBSA

7TM PE GEPMHEH VIUYIVMH!

W

IRGYIRXVE
rogamos nos consulten para

IR

proceder a la gestiéon de

posibilidades de fabricacion.

Estamos a su disposicion.

Visitar www.protubsa.com

para descargar el cuadrado

comparativo completo.

También en A3.

IWXE XEFI



Tolerancias dimensionales EN10210 - EN10219

Tubos redondos Tubos cuadrados, rectangulares y elipticos
Caracteristicas EN10210 EN10219 EN10210 EN10219
ACABADOS EN ACABADOS EN ACABADOS EN ACABADOS EN
CALIENTE FRIO CALIENTE FRIO

H,B<100 mm. £1%
con un minimo de + 0,5 mm.
+ 1 % con un minimo

o5 O3 Gon. 3 0 fEs + 1 % con un minimo de = 0,5 mm. y un r E GSR YR QtRMQS
- Y méaximo de + 10 mm. de + 0,5 mm. QQ -, & QQ r
de *10 mm.
H, B>200 mm. + 0,6 %
o QQ 18- QQ r
c QQ
° QQ 18" QQ r QQ
FG FG >5mm. + 0,5 mm.
>406,4 mm. + 10 % con un
méaximo de = 2 mm.
2% méaximo D nominal 2% méaximo D norminal
WM ( 8 « H WM (8 - H
1% 0,8 % maximo con 0,5 mm. minimo

90° + 1%

T<6mm.R=16Ta24T
R<3T T>6mm.y<10mm.R=20Ta30T

T>10mm. R=24Ta36T

QQ E QQ HI PEVKSW E

0,20 % del largo total 0,15 % del largo total
0,20 % del largo total y 3 mm. en largos de 1 metro
3 mm. en largos de 1 metro.

+ IR PEVKSW MRHMZMHYEPIW J + IR PEVKSW MRHMZMHYEPIW J

a. 7yPS IR XYFSW GEPMIRXIW TEVE TIVaPIW LYIGSW HI(SRBIGRE R/ IPEGMYKREHMhBWMKR WMYIRVSYV I\GIHE HI PE
H < 250 mm., la tolerancia admisible es doble del valor indicado en esta tabla. debe ser objeto de acuerdo.

b. La tolerancia positiva esta limitada por la tolerancia en masa. e. La tolerancia de concavidad y convexidad es independiente de la tolerancia de

c. )R PSW TIVePIW LYIGSW WMR WSPHEHYVE TYIHIR TasldweRsioBas \ektediakes.| WSVIW MRJIIVMSVIW

al 10%, pero no inferiores al 12,5%, del espesor nominal en las zonas de transicion f. OE XSPIVERGME TSWMXMZE IR QEWE HI PSW TIVePIW LY

WYEZIW WMR UYI WI WYTIVI 1P HI PE GMVGYRIJIVIRGME |R xYFSW GEPMIRXIW PSW PEHSW RS XMIRIR TSVUY
IWUYMRE



Fabricacion

Micro-
estructura

Homogeneidad

Ductilidad

Resistencia ala
fractura

Stress residual

Propiedades del
tubo

Fuerza de
deformacién
TERHIS

Estabilidad
dimensional

Propiedades
ante el fuego

Pruebas

Tolerancia 'y
terminacion

Guia comparativa
EN10210 - EN10219

Conformado en frio y

Conformado en frio i
tratado en caliente

Conformado en caliente

Formado dentro de la gama de
normalizado a una temperatura de mas
de 840°C

Conformado a temperatura ambiente
y sin ningln tratamiento en caliente

Conformado a temperatura ambiente
y después distensionado (debajo
XIQTIVXYVE HI RSVQEPM”M"EHS

JWXVYGXYVE HI KVERS ©R 3o & uhitoHre diPlaxngdida del
por completo grano alrededor de toda la seccion

No es uniforme en la medida del grano
alrededor de toda la seccion

Las propiedades de durezay de
tension varian alrededor del tubo

Las propiedades de dureza y de tension
varian alrededor del tubo

Las propiedades de dureza y de tension
son uniformes en el tubo por completo
Excelente ductilidad, reservas Solo reservas moderadas de 1INSV HYGXMPMHEH UYI IP XYFS
sustanciales de plasticidad después de TPEWXMGMHEH HIWTY pW enlfridp¥rb inferibryafoX tibos acabados

UYI IP TYRXS HI VSXYVE Wdekdif& sé\haylaktediio en caliente

Propiedades de impacto uniformes Propiedades no uniformes Propiedades de impacto mejoradas
alrededor de la seccién y en el alrededor de la seccién y el area de comparadas con el tubo conformado
area de soldadura (asi como en las WSPHEHYVE EWt GSQS |BnRi&pérd Wedidrds R B3Nubos
IWUYMREW HI PEW WIGGM SRIa¥\seCcioied MUBMHAHAY v] conformados en caliente

VIGXERKYPEVIW VIGXERKYPEVIW

Virtualmente libre de stress Areas de alto stress a lo largo de

todo el tubo

Bajos niveles de stress residual

JWUYMREW HI VEHMS TIUY WSUYBMRE WRHEMWVEHMS QhWWWYWERREW HI VEHMSW QhW KVE!
propiedades 6ptimas del tubo, soldado UYIlI IR IP GSRJSVQEHS |Rul®Edhfdrifadd en calientes para evitar
mas fadil y apariencia mejorada TEVE IZMXEV JVEKMP M H Hregilida®, Randdvnf&ibrSs propiedades

inferiores propiedades del tubo. al tubo

El disefio usa el standard “c” europeo  Puede ser disefiado bajo el standard “a”
de curvatura de deformacion y las de curvatura de deformacion , dando  europeo de curvatura con propiedades
propiedades 6ptimas del tubo, dando YR VIHYGMHE GETE G M H Enddutida® BeRtHbdS

PE QhW EPXE GETEGMHEH dédforim&ikm | S

deformacion

El disefio usa el standard “a” europeo

Resistencia razonable a la distorsion al
someterse a un proceso extra

Puede ser propenso a la distorsion
cuando esta sujeto a un proceso
extra de niveles de stress residuales

No es propenso a revirarse o
distorsionarse con el tratamiento
térmico o mecanico

La fuerza se reduce suavemente y
ocasionalmente bajo condiciones de
fuego

Pérdida de fuerza puede ser
impronosticable debido al trabajo en
frio y el stress residual

La fuerza se reduce suavemente pero
de forma desigual bajo condiciones de
fuego

Procesos de test y muestreo apuntana ~ Procesos de test y muestreo Procesos de test y muestreo apuntan a

UYlI PSW VIWYPXEHSW HI XEWXRXBEREMGSIW SW VIW YPPKIEMHSW HMWXYIRVOEHSW HI XIWX Q
son representativos del tubo en su mecanicos no son representativos no son representativos del tubo en su

conjunto del tubo en su conjunto conjunto

Fabricado en un alto standard de Fabricado en un alto standard de Fabricado en un alto standard de

EGEFEHS WYTIVeGMEP GSREGRFEGIP RXTIVaGMEP CGERBEREHS IWNRRMNNVNaGMEP GSR YR I
control del espesor de la pared control del espesor de la pared y de control del espesor de la pared y de la

y formado superior a los tipicos la forma forma

ofrecidos por los tubos sin soldadura

comparables



Tubos de acero redondos
Gama dimensional

www.protubsa.com
nuestro centro de descargas y Servicio de corte a medida.
obtendra el excel interactivo de

célculo pesos tedricos y datos
espaciales (ej.: momentos
inercia torsion, constante de
torsién, etc.).



@ ext.

mm. 3 4,0 45 5,0 56 6-63 71
337
380-424
445
483
51,0
54,0
57,0-60,3
63,5
67,0
70,0
73,0
76,1
82,5
88,9
95,0
1016
108,0
1143
1210
127,0-133,0- 139,7
141,3-146,0
152,4 -159,0
165,1
168,3-171,0-177,8
181,8-191,0
193,7-203,0
216,0
2191
229,0
2410
2445
254,0 - 267,0
2730
279,0
292,0
298,5-305,0-318,0
3239
330,0 - 339,7-343,0
3556
368 - 377,8
381,0
394,0
406,4
419,1
426,0
431,8-445,0
457,2
470,0
475,0
482,6 - 495,0
508,0
521,0 - 530,0
533,4 - 546,0
558,8
572,0 - 584,2
609,6
622,0
630,0 - 635,0
660,4 - 711,2
762 - 812,8 - 863,0

mm. 3
@ ext.

OEVKSW GSQIVGMEPIW HI

y

8,0

8,8 100 110 12-125 142 160 175 200

88 100 110 12-125 142 160 175 200

QIXVSW FENS HIQERHE

3IXVSW IWTIWSVIW TSWMFPIW VSKEQSW GSRWYPXEV

Otros diametros externos bajo demanda.

Espesor en mm.
22 250

22 250
Espesor en mm.

28,0

28,0

30,0

30,0

32,0 350

32,0

40,0

Tubos de acero redondos

GAMA DIMENSIONAL
Soldados - Descordonados - Sin soldadura

Calidad estandard en stock S355J2H / S355NH

85 400

45,0

45,0

50,0

50,0

55,0

55,0

60,0

60,0

65,0

65,0

70,0

70,0

IR PEVKSW =oigénfdrmados en caliente EN10210

@ ext.

750 80,0 850 900 950 1000 mm.
337
38,0
445
48,3
51,0
54,0
57,0
63,5
67,0
70,0
73,0
76,1
825
88,9
95,0

1016
108,0
114,3
121,0

127,0-133,0 - 139,7
1413
152,4

165,1
168,3-177,8
181,8
193,7-203,0
216,0
2191
229,0
2410
2445
254,0-267,0
273,0
279,0
292,0
298,5-305,0 - 318,0
3239
330,0-339,7-343,0
355,6
368 - 377,8
381,0
394,0
406,4
4191
426,0
431,8-445,0
4572
470,0
475,0
482,6 - 495,0
508,0
521,0-530,0
533,4 - 546,0
558,8
572,0-584,2
609,6
622,0
630,0 - 635,0
660,4-711,2
762 - 812,8 - 863,0
750 800 80 9,0 950

100,0 mm.

@ ext.

Conformados en frio EN10219



Tubos de acero cuadrados y rectangulares

www.protubsa.com
nuestro centro de descargas y
obtendré el excel interactivo de
célculo pesos tedricos y datos
espaciales (ej.: momentos inercia

torsion, constante de torsion, etc.).

PROTUBSA 7

All-in-one Laser Tube

Gama dimensional

Servicio de corte laser tubo.



Tubos de acero cuadrados y

rectangulares

GAMA DIMENSIONAL
Soldados - Descordonados - Sin soldadura
EN10219 - EN10210

Calidad estandard en stock S355J2H / S355NH

CUADRADOS

lado x lado
mm. 30 4,0

Espesor en mm.
50 60-63 71 80 10012,0-125 142 16,0 175 20,0
30 x 30
35x 35
38 x38
40 x 40
45 x 45
50 x 50
55 x 55
60 x 60
65 x 65
70x 70
75x 75
80 x 80
90 x 90
100 x 100
110 x 110
120 x 120
125 x 125
130 x 130
140 x 140
150 x 150
160 x 160
175 x 175
180 x 180
200 x 200
220 x 220
250 x 250
260 x 260
300 x 300
350 x 350
400 x 400
450 x 450
500 x 500
mm. 30 40

50 60-63 71 80 100120-125 142 16,0 175 20,0

lado x lado Espesor en mm.

OEVKSW GSQIVGMEPIW HI y
Otras dimensiones bajo demanda.

lado x lado

mm.

40 x 20
50 x 30
50 x 40
60 x 20
60 x 25
60 x 30
60 x 40
60 x 50
70 x 20
70 x 30
70 x 40
70 x 50
80 x 20
80 x 30
80 x 40
80 x 50
80 x 60
90 x 30
90 x 40
90 x 50
100 x 20
100 x 30
100 x 40
100 x 50
100 x 60
100 x 70
100 x 80
110 x 50
110 x 60
110x 70
120 x 30
120 x 40
120 x 50
120 x 60
120 x 80
120 x 100
140 x 40
140 x 50
140 x 60
140 x 70
140 x 80
150 x 30
150 x 40
150 x 75
150 x 100
160 x 60

mm.

lado x lado

RECTANGULARES

Espesor en mm.

3,0 4,0 50 60-63 7.1 8,0 10,0 12,0-125 14,2 16,0

3,0 4,0 50 60-63 71 8,0 10,0 12,0-125 14,2 16,0

Espesor en mm.

QIXVSW FENS HIQERHE IR PEVKSW aNSW

lado x lado

mm.

160 x 80

160 x 90

160 x 100
160 x 120
160 x 140
180 x 60

180 x 80

180 x 90

180 x 100
180 x 120
180 x 140
180 x 150
200 x 80

200 x 100
200 x 120
200 x 150
220 x 80

220 x 120
220 x 140
250 x 50

250 x 100
250 x 150
250 x 200
260 x 140
260 x 180
300 x 50

300 x 100
300 x 150
300 x 200
300 x 220
300 x 250
350 x 150
350 x 200
350 x 250
400 x 100
400 x 120
400 x 150
400 x 200
400 x 250
400 x 300
450 x 150
450 x 250
500 x 200
500 x 300
600 x 300
600 x 400

mm.

lado x lado

RECTANGULARES
Espesor en mm.
3,0 50 60-63 7,1 8,0 10,0 12,0-125 142 16,0 17,5 20,0

>
=]

3,0 4,0 5,0

6,0-6,3 7,1 8,0 10,0 12,0-125 14,2 16,0 17,5 20,0

Espesor en mm.

Conformados en caliente EN10210
Conformados en frio EN10219



Tubos de acero elipticos
Gama dimensional

2SVQE )2

Dimensiones

H
mm

120

150

180

220

300

320

400

500

espaciales (ej.: momentos inercia
torsion, constante de torsion, etc.).

B
mm

60

75

90

110

125

150

160

200

250

Espesor

12,5

10
6,3

10
12,5

10
12,5
16

10
12
14

10
12,5
16
10
12,5
16

Masa

M
oK Q

7,05
8,74
10,8
12,8
16,7
10,7
13,3
16,5
21,3
26,1
19,7
25,8
31,8
223
28
34,5
42,4
24,2
31,9
39,4
28,2
34,4
4338
53,9
4238
53
65,5
82,5
471
58,4
69,6
80,5
57,6
715
88,6
112
20
112
142

Visite en www.protubsa.com
nuestro centro de descargas y
obtendra el excel interactivo de
célculo pesos tedricos y datos

EGIVS 7
Asrggc?;nla Momento de inercia
A ly 1z
cm2 cm4 cmé
8,99 123 41,4
11,1 150 49,9
13,8 182 59,7
16,3 212 68,6
21,3 266 83,7
13,6 301 101
16,9 367 122
21 448 147
27,1 546 176
333 649 204
251 761 253
32,9 974 318
40,5 1169 375
28,4 1103 368
35,7 1358 446
44 1637 529
54 1954 619
30,9 1421 476
40,7 1832 606
50,2 2215 722
359 2205 742
451 2732 909
55,8 3316 1090
68,7 3996 1292
54,4 4813 1616
67,5 5872 1950
83,4 7120 2334
105 8731 2809
60 5877 1978
74,4 7181 2393
88,6 8422 2779
103 9604 3137
73,4 11689 3966
91,1 14348 4829
113 17531 5843
143 21734 7143
115 28539 9682
142 35030 11791
180 43709 14549

7
)
Radio de giro
iy iz
cm cm
3,7 2,15
3,67 2,12
3,64 2,08
3,6 2,05
3,53 1,98
4,7 2,72
4,66 2,69
4,62 2,64
4,49 2,54
4,42 248
5,51 3,18
5,44 3,11
5,37 3,04
6,23 3,6
6,17 3,54
6,1 3,47
6,02 3,39
6,78 3,93
6,71 3,86
6,64 3,79
7,84 4,55
7,78 4,49
7,71 4,42
7,63 4,34
9,39 5,44
9,32 5,37
9,24 5,29
9,12 517
9,89 5,74
9,82 5,67
9,75 5,6
9,68 5,53
12,6 7,35
12,5 7,28
12,5 7,19
12,3 7,07
15,8 9,19
15,7 9,1
15,6 8,98

2 )

Médulo elastico

JIP ]
cm3

20,5
25,1
30,4
354
443
40,1
48,9
59,7
72,8
86,6
84,6
108
130
110
136
164
195
129
167
201
176
219
265
320
321
391
475
582
367
449
526
600
584
717
877
1087
1142
1401
1748

HEI
cm3

13,8
16,6
19,9
22,9
27,9
26,9
32,5
39,1
46,8
54,5
56,2
70,6
83,3
73,5
89,3
106
124
86,6
110
131
119
145
174
207
215
260
311
374
247
299
347
392
397
483
584
714
775
943
1164

Médulo plastico

;TP

cm3

28,7
35,3
43,2
50,7
64,7
56,1
68,9
84,9
105
126
119
154
187
155
193
235
284
181
235
287
246
307
376
458
449
551
674
837
513
631
745
855
811
1001
1232
1541
1585
1956
2459

Constante de torsién

TP At

cm3

17,6
215
26,2
30,5
38,4
34,4
42
51,5
62,9
75,1
72,6
93,3
112
94,7
117
141
169
111
143
174
151
188
228
276
275
336
409
503
315
385
453
517
500
615
753
936
976
1201
1501

cmé

124
150
180
208
256
303
367
443
533
625
760
961
1139
1105
1347
1605
1889
1429
1824
2183
2224
2734
3288
3918
4846
5867
7047
8529
5928
7192
8375
9483
11858
14473
17558
21551
28950
353533
43737

Ct
cm3

30,8
36,9
43,9
50,1
60,4
60,1
72,2
86,3
102
118
125
155
182
163
197
232
269
193
244
288
265
323
358
453
481
577
686
818
553
665
769
863
890
1079
1299
1577
1739
2108
2586

Area
WYTIVeGMEP
S

Q Q

0,291
0,291
0,291
0,291
0,291
0,364
0,364
0,364
0,363
0,363
0,436
0,436
0,436
0,485
0,485
0,485
0,485
0,533
0,533
0,533
0,606
0,606
0,606
0,606
0,727
0,727
0,727
0,727
0,775
0,775
0,775
0,775
0,969
0,969
0,969
0,969
1,210
1,210
1,210



Grados de acero para aplicaciones estructurales y estructuras fijas offshore

YWTIWSV RSQMREP QQ YWTIWSV RSQMREP QQ KV YWTIWSV RSQMREP QQ
hasta3 3-100 100 - 120 hasta 16 16 - 40 40 - 63 63-80 80-100 100 - 120 Energia Impacto hasta 40 40-63 63100 100 - 120

Acero  Numero Norma ﬁ;)/f r?]ié[;ﬂl ’\r/l’nr:élx% m'\i'lix 2;;0 2;? rc'r:1réx%,\r4’noé:</o r:’1/21/>0( n’t‘];f ﬁlbé;’(/o ;:;)/(0 2';;0 ?nuéffj 6Q 1TE 6I WMWXIRGME VSXYVE 61, 1TE 0tQMXI IPhWXMG SolesRMQ S % %PEVKEQ QtRMQS AcBr6 R K X
S235JRH 1.0039 EN10210 - EN10219 0,17 -- 1,40 -- 0,045 0,045 - - - - - - - - 340 - 470 235 20°C7 .p 24 S235JRH
S275JO0H 1.0149 EN10210 - EN10219 0,20 -- 1,60 - 0,040 0,040 - - - - - - - - 410 - 560 275 0°Cre2 20 S275J0OH
S275J2H 1.0138 EN10210 - EN10219 0,22 - 1,50 - 0,035 0,035 - - - - - - - - 410 - 560 275 265 52 245 235 225 -20°C 273 23 22 21 19 S275J2H
S355J2H 1.0576 EN10210 - EN10219 0,22 0,55 1,60 - 0,030 0,030 - - - - - - - - 510 - 680 47036G 450 - 600 355 345 335 325 Bil5! 295 -20°C 27J 22 21 20 18 S355J2H
S355K2H 1.0512 EN10210 - EN10219 0,22 0,55 1,60 - 0,030 0,030 - - - - - - - - 510-680 4703® 450 - 600 855 345 335 325 315 295 -20°C 401J 22 21 20 18 S355K2H
S355NH  1.0539 EN10210 - EN10219 0,23 0,50 09-165 050 0,035 0,030 0,30 0,10 0,12 0,020 0,050,03 0,02 0,35 hasta 65 470 - 630 355 345 hasta 40 - 65 335 -20°C 401J long. hasta 65 22 - trans. To 6520 S355NH
S355NL 1.0546 EN10025 - EN10113 0,18 0,50 0,9-165 0,50 0,025 0,020 0,30 0,10 0,12 0,015 0,050,05 0,02 055 LEWXE LEWXE 355 345 885! 325 85 hasta 150 295 {" . 2 LEWXE " 0S! S335HL
S355NLH 1.0549 EN10210 - EN10219 0,18 0,50 0,9-1,65 0,50 0,030 0,025 0,30 0,10 0,12 0,020 0,050,03 0,02 0,35 hasta 65 470 - 630 B55 345 de 40 - 65 335 -50°C 27J long. to 65 22 - trans. To 65 @ S355NLH
S355MH  1.8845 EN10219 0,14 0,50 1,50 0,30 0,035 0,030 - 0,20 0,10 0,020 0,05 0,05 0,02 * hasta 40 450 - 610 855 345 -20°C 401J hasta 40 22 S355MH
S355MLH 1.8846 EN10219 0,14 0,50 1,50 0,30 0,030 0,025 - 0,20 0,10 0,020 0,05 0,05 0,02 * hasta 40 450 - 610 855! 345 -50°C 27J hasta 40 22 S355MLH
S460MH  1.8849 EN10219 0,16 0,60 1,70 0,30 0,035 0,030 - 0,20 0,12 0,025 0,05 0,05 0,02 * hasta 40 530 - 720 LEWXE HI -20°C 40J hasta 40 17 S460MH
S460MLH 1.8850 EN10219 0,16 0,60 1,70 0,30 0,030 0,025 - 0,20 0,12 0,025 0,05 0,05 0,02 * hasta 40 530 - 720 LEWXE HI -50°C 27J hasta40 17 S460MLH
S460NL 1.8903 EN10210 - EN10219 0,20 0,60 1-1,7 080 0,025 0,020 0,30 0,10 0,20 0,025 0,050,05 0,02 0,55 hasta 100 540 - 720 de 100 -200 530-710 460 440 430 410 400 hasta 200 370 -20°C 471 hasta 200 17 S460NL
S460NH 1.8953 EN10210 - EN10219 0,22 0,60 1-1,7 0,80 0,035 0,030 0,30 0,10 0,20 0,025 0,050,03 0,02 0,70 to 65 540 - 720 460 440 hasta 65 430 = S S -20°C 401J long. hasta 65 17 - trans. hasta 65 15 S460NH
S355G1 1.8814 )2 0,20 0,50 0,9-165 050 0,035 0,030 0,30 0,10 0,12 0,015 0,05 0,030 0,02 0,35 2 2 { . 2 0S! 7S 2355G1
S355G2 1.8801 )2 0,20 0,50 09-165 050 0,035 0,030 0,30 0,10 0,12 0,015 0,06 0,030 0,02 0,35 2 355 hasta 25 345 - { . 2 0S! 7S 2 S355G2
S355G3 1.8802 )2 0,18 0,50 0,9-165 0,50 0,030 0,025 0,30 0,10 0,12 0,015 0,06 0,030 0,02 0,35 2 355 345 - { . 2 0S! 7S 2 S355G3
S355G4 1.8803 )2 0,16 0,50 1,60 0,30 0,035 0,030 - 0,20 0,10 0,015 0,05 0,050 0,02 0,35 1 1 { . 1 0S! 7S B355G4
S355G5 1.8804 )2 0,14 0,50 1,60 0,30 0,035 0,030 - 0,20 0,10 0,015 0,05 0,050 0,02 - 1 855 hasta 25 345 - { . 1 0S! ~ 7S 1 S355G5
S355G6 1.8805 )2 0,14 0,50 1,60 0,30 0,030 0,025 - 0,20 0,10 0,015 0,05 0,050 0,02 - 1 855! 345 - { . 1 0S! 7S 1 S355G6
S355G7 1.8808 )2 0,14 0,15-055 1-1,65 0,50 0,020 0,010 0,25 0,08 0,06 0,010 0,04 0,025 E 0,30 2 hasta 25 355 hasta 40 345 335 325 hasta 150 320 {' . 2 0S! RS 2 S355G7
S355G8 1.8810 )2 0,14 0,15-0,55 1-1,65 0,50 0,020 0,007 0,25 0,08 0,06 0,010 0,04 0,025 E 0,30 2 2 {' . 2 0S! 7S 2355G8
S355G9 1.8811 )2 0,12 0,15-0,55 1,65 0,70 0,020 0,010 0,20 0,08 0,06 0,010 0,04 0,025 E 0,30 2 2 { . 2 0S! © 7S 2355G9
S355G10 1.8813 )2 0,12 0,15-0,55 1,65 0,70 0,015 0,005 0,20 0,08 0,06 0,010 0,04 0,025 E 0,30 2 2 { . 2 0S! 7S 2355G10
S355G11 1.8806 )2 0,14 0,55 1,65 0,50 0,025 0,015 0,25 0,08 0,06 0,012 0,04 0,025 E 0,30 1 2 1 2 { . 1 2 0S! 7S 9355G21
S355G12 1.8809 )2 0,14 0,55 1,65 0,50 0,020 0,007 0,25 0,08 0,06 0012 0,04 0,025 E 0,30 1 2 1 2 { . 1 2 0S! © 7S 9355G22
S355G13 1.1182 )2 0,16 0,15-0,55 1,60 0,30 0,025 0,015 0,25 0,08 0,10 0,014 0,05 0,020 0,06 0,35 58 2 58 2 {' . 58 2 0S! © 7S S855G132
S355G14 1.1184 )2 0,18 0,15-0,55 1,60 0,30 0,025 0,010 0,25 0,08 0,10 0,014 0,05 0,020 0,06 0,35 58 2 58 2 { . 58 2 0S! © 7S S358514 2
S355G15 1.1190 )2 0,18 0,15-0,55 1,60 0,30 0,025 0,007 0,25 0,08 0,10 0,014 0,05 0,020 0,06 0,35 58 2 58 2 { . 58 2 0S! © 7S S358515 2

E 7 20 '): Qh\ 7 20 '):Qhx7 1, 7 10, 7 1, 7 10, 'V'Y 1S Otras calidades y normas de acero rogamos consultar.

~Tubos aptos a la galvanizacion Clase | y Ill, rogamos consulten.
" 'EPMHEH 7 Y EGIVS GSVXIR FENS HIQERHE
"IYR [[[ TVSXYFWE GSQ TYIHI HIWGEVKEV PEW JyVQYPEW HIP GEVFSRS IUYMZEPIRXI '

~



Tubos de acero Offshore

Experiencia

Sectores / Aplicaciones

» Plataformas petroliferas y de gas
» Estructuras submarinas y su proteccion
* Renovables — Energia edlica

Flexibilidad
Nuestras instalaciones disponen de Nuestra posicion de mercado nos ha
WYeGMIRXI GETEGMHEH HI E pP&ratEdRdsatrollar EnaExcelente relacion

realizar entregas parciales en los plazos comercial con los mayores productores de

uYyYl 9HW VIUYMIVER 7I1VZMG &YW L& eddaGidad |e Eohvgra, asegura

incluyen el corte a medida, corte de plasma, UYlI RYIWXVSW GPMIRXIW VIGMF
granallados — primera imprimacion, condiciones comerciales y disponibilidad
soldaduras circunferenciales y adicionales de material, siendo nuestro Grupo el enlace

pruebas de laboratorio independientes. MHYRIS IRXVI PEW JhFVMGEW ] II
El conjunto ple empresas del Qrupo Bianco es Visitar www.protubsa.com

en la actualidad uno de los mas importantes para descargar el cuadrado

almacenistas independientes de Europa. comparativo completo.

También en A3.



Programa de suministro






Garantia de calidad

LRQA ||

CERTIFIED | F

1S0 9001-2015
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Juntos, mas fuertes.



Otros productos a su disposicion

HIDRAULICA MECANICA

BARRAS CROMADAS BARRA PERFORADA

De precision para fabricacion de cilindros y Tubos sin soldadura para aplicaciones
mecanica. Tubos cromados exteriormente . mecanicas y estructurales.

Gama dimensional: barras @ desde 6 mm. a @ 250 mm. Gama dimensional: D.E. de @ 26,9 mm.

Tubos sin soldadura de @ 12 mm. a @ 120 mm. espesores hasta @ 812,8 mm., esp. desde 5 mm. a 100 mm.

de 2 mm. a 10 mm. (Tolerancias f7/f8) Normas: EN-10297 / EN-10210.

Calidades: F114-CK45 (Standard), 20MnV6, Calidades: E355, E355K2, S355J2H, S355NH, S355NLH,
* 'V1Ss &SRMaoGEHE ) SXVEW GEPMHEHIW HERNBI GIVXMeGEGMxR SXVEW G
demanda. demanda.

TUBOS DE CIRCUITO TUBOS CALIBRADOS

Para circuitos oleodinamicos Sin soldadura para usos mecanicos.

Gama dimensional: sin soldadura D.E. de @ 4 mm. Gama dimensional: D.E. de @ 4 mm. hasta @ 305 mm.,
hasta @ 100 mm., esp. de 0,5 a 5 mm. esp. desde 1 mm. a 25 mm.

Acabados: negro “NBK normalizados y fosfatados, zincado Normas — Acabados: EN-10305 (ant. DIN-2391) /

blanco (tratamiento bonderizado, admite curva en frio) BK — BK+S — GBK - BKW.

Calidades: E235 (antes St-37.4), norma EN-10305-4 — Calidades: E355 — E235. Sin soldadura preparados
maleables y abocardables. para lapear E355 “BK+S”, bajo demanda.

TUBOS LAPEADOS PROYECTOS

De precision para fabricacion de cilindros
“Un socio fundamental para sus suministros,

Gama dimensional: estirados en frio sin soldadura lapeados GSReEFPI ] HI KVER GEPMHEH(q

H-8, de D.I. de @ 25 mm. a @ 300 mm.

Laminados en caliente sin soldadura H-8, desde D.I. Nuestros equipos de proyectos se esfuerzan

de @ 50 mm. a @ 500 mm.(también en pulgadas). Estirados GSRWXERXIQIRXI TEVE XVERWQMXMV GSI
en frio soldados H-9, desde D.I. de @ 20 mm. a @ 120 mm. clientes. Las politicas y procedimientosde nuestra

Calidades: E355 — S355 (BK+S ) — normas EN-10305-1 empresa garantizan que nos ocuparemos de atender sus
(DIN-2391) — EN-10305-2 (DIN-2393), otras calidades RIGIWMHEHIW HIP QSHS QgW IeGE”~ TSWM
bajo demanda. Sin soldadura preparados para lapear E355 garantizar que su proyecto se gestione de forma efectiva

“BK+S”, bajo demanda. y profesional en todas sus fases.



ESTRUCTURA

TUBOS ESTRUCTURALES
Redondos - Cuadrados - Rectangulares

Gama dimensional: soldados y sin soldadura, también
descordonados interiormente. Redondos D.E.de

@ 42,4 mm. a @ 812,8 mm., esp. desde 3 mm. a 100 mm.
Cuadrados de 30 x 30 mm. a 500 x 500 mm., esp.

de 3 mm. a 20 mm. Rectangulares de 50 x 30 mm. a

600 x 400 mm. esp. de 3 mm. a 20 mm.

Otras dimensiones Jumbo (superiores) bajo demanda
con cantidades minimas.

Normas: EN-10210 (cornformado en caliente),

EN-10219 (conformados en frio)

Calidades: S355J2H/NH (estandard en stock) — S275JOH
— S235JR, offshore y otras calidades bajo demanda.

TUBOS OFFSHORE
Redondos - Cuadrados - Rectangulares

Gama dimensional: soldados y sin soldadura, también
descordonados interiormente. Redondos D.E.de 42,4 a
812,8 mm., esp. desde 3 a 100 mm.

Cuadrados de 30 x 30 a 500 x 500 mm.,

esp. de 3 a 20 mm. Rectangulares de 50 x 30 a

600 x 400 mm. esp. de 3 a 20 mm. Otras dimensiones
Jumbo (superiores) bajo demanda con cant. minima.
Normas: EN-10210 (cornformado en caliente),
EN-10219 (conformados en frio)

Calidades: S355J2H/NH (estandard en stock),
S355NLH, S460MLH, S355G1S355G15, otras calidades
bajo demanda.

QUIMICA | PETROQUIMICA | OILGAS

TUBOS CONDUCCION DE FLUIDOS

Gama dimensional: sin soldadura y soldados D.E. de &

21,3 mm. hasta @ 812 mm.

Espesores dede 2,8 mm. a 50 mm.

Acabados: negro, extremos biselados, largos dobles hasta
QIXVSW FENS HIQERHE GSR TVSXIGGWN

Calidades: API 5L Gr. B— ASTM A106 Gr. B. — ASTM A53 —

ASTM A520, ASTM A333, API 5L X52 offshore y otras bajo

demanda.

ACCESORIOS

Soldadura a tope

DIN soldados y sin soldadura
Accesorios forjados

Accesorios roscados de hierro maleable
Accesorios ranurados de hierro fundido
Bridas norma

Fabricacion de piezas especiales

VALVULAS

Valvulas de bola

Valvulas de compuerta
Valvulas de mariposa
Valvulas de globo

Valvulas de seguridad
Valvulas de retencién

Valvulas de guillotina

Valvulas criogénicas

Valvulas de control

Valvulas reductoras de presion



ALAVA MADRID TARRAGONA
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