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Sede / Almacén

Pol. Ind. “Goiain”
Avda. San Blas, 24
01170 Legutiano, ALAVA
GPS: N 42°56' 2" / W 2° 38" 48"
Tel. 902 245 245 / Fax. 902 275 275

Almacenes

C/Sierra de Albarracin, 65
28500 Arganda del Rey, MADRID
GPS: N 40° 18 05" / W 3° 28" 50°

Tel. 902 44 11 11 / Fax. 902 44 11 00

Pol. Ind. “L'Empalme”
C/Girona, 18
43713 St. Jaume dels Domenys
GPS: N 41° 17' 26" / W 1° 33" 24"
TARRAGONA
Tel. 902 375 375 / Fax. 902 375 376

www.protubsa.com
protubsa@protubsa.com

M.I.F. B-01267277
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Tubes sans soudure
de forte épaisseur,
lamines a chaud




Tubes sans soudure de forte épaisseur, laminés a chaud

EXECUTION

Sans soudure, laminds & chaud,

QUALITE

Acier: "ESSS, "EZS5K2, E4T0, "5 520, "5t 505, "5 525 N,
RV 50 L, 20 MV 6, MECAVAL 136 M, MECAVAL 147 M.

HORMES DE REFERENCES

EM 10297
DN 2448
DIM 1629
DI 17121

LA NORME EN 10297 POUR LES TUBES RONDS
SANS SOUDURE

La ngrose EN 10297 spécifie les condimans techniques de foumiture
de tubes en acier sans sasdure de section circuladne.
La eréAtion de cetie nomme 3 permis d'uniformiser bes dnierge
nermes wf qualilds d"aceer en wive seule désignation
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Tubes sans soudure de forte épaisseur, laminés a chaud

TABLEAU DES COMPARATIFS

N gy [ e v pnama Ll [15]] RTHOE

L2135 BRUT 7729 FE 360 1626 58 37.0 NF A 43311 TU 375

E275 BRUT 1629 SE 44,0

ELIS BRUT

E355 RRLIT 7729 Fe 510 162951 520 NFA4S3IITUSID

E4T0 BRUT

E275 K2 NORMALISE

£188 K2 NORMALISE 17131 51523

NVRMAL ISE 17100 51 523 N

EA20 12 RORMALISE

Bl K3 T HALAL FSE

E590 Kz REVENU

ET30 K2 REVERIL!

NE NORMALISE OU REVENU EN 100831 2 €22 17204 C27

Y5 F MOREMALISE OU REVERU EM 1006831 2 C35 17204 £33

CHsE  NORMALISE OU REVENU EN 10083-1 2 C45 17204 Cas

B0 E NORMALISE 0L REVENU EM 100B3-1 2 C60 17204 C60

38 Mné MORMALISE OU REVENU

15 CrMod REVENU EN 10083-1 25 Criios 17204 25 Criiod NFA 35552 25CD 4
Mo REVENL EN 100831 41 Crd 17204 41 Crd NF A 35552 42C 2

10 CeMod REVENL NFA 15552 30CD 4

34 CrMod REVENU EN 100831 34 Criviod 17204 34 Crivios NF A 35552 34 CD4

42 CriMod REVENLU EM 100&5-1 42 Crivips 1T304 4% Crikod BF A 38552 42 ODa

CI0E RECLIT QU NORMALISE EN 10084 C10 F 10 CI0E HF A 35551 CI0:

CISE RECUIT 0L NORMALISE Ex 10094 SIS E 17200 €15 E MF A 35551 Ci5%
 CISR RECUIT OU NORMALISE N 10084 C15 R

16 MaCrs RECUIT DU NORMALISE EN 10084 16 MnCrs 17210 16 MnCrs NF A 35551 16 MnCiS

16 Macrs 5 RECUIT DL NORMALISE EN 10084 16 MnCrs 5 17210 16 MACES 5 NFA3S551 16MnCISS

20 NiCrMa 2-2 RECUIT OL NGRMALISE EN 10084 20 NiCrMo 2-2 1721020 NiCMo 22 MFA 35551 20 NiCrMo 2.7
20 MiteMo 2 RECUIT OU NORMALISE N 10084 20 NiCrMo 2 17210 20 NCiMa 2 " MEAISSS| 20 NICTMa 2
* Siock nonma!

® PROTUBSA
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Tubes sans soudure de forte épaisseur, laminés a chaud

COMPOSITIONS CHIMIQUES (ENS:)

ACHER c un s ¥ 5 v
(R um e i i i
“E3ss o 160 0,85 0,030 0,035
* £35S K2 0,20 1,65 0,50 0,080 ooso 0,12
B4T0 033 1.7 0,30 il ) 00085
" Stns 3d 1,60 Q.55 0.040 Q055
ol A 032 1,60 0,55 0,040 0,040
" SESIIMN w2 1,51 0,50 0490 0as0
MW 450 U 0,23 1.7 0,50 0,015 035 0,30
20 MV & 0.22 1.70 050 0.035 0.035 020
* MECAVAL 136 M 23 1,50 0,35 0,030 i (e80
_ LA YA b . o i i G040 15
CARACTERIST 5 MECANIQUES
] B T Ame
ALHR n'u_-ur Bfmm’ L
L =0 ok A i Fla<dd = ok HE
* ENSS 490 490 490 ATD IBE Lan 14 [ 1 0
* E}SS K2 490 490 470 470 a8 Rad 355 33 i1
470 650  GOD s 17
* S50 SO0 = B30 I35 n
= 5523 450 = 630 A% 22
* 5t 523N 450 + 630 315 12
* MW 4SO U 620 + BOD 430 17
£ My & G20 = 8O0 a50 17
* MECAVAL 136 M 450 + H00 WS I8
MECAVAL 147 M 550 400 18
* Srock mormol

16


jmquilez
Cuadro de texto


Tubes sans soudure de forte épaisseur, laminés a chaud

CALCUL DE LA DIMENSION IDEALE

Powr réaliser e mamum Séoonomee sur e maténel ulilisd, i
comwEnt ouours de calCuber le diamedtog ot Fépassaur idbsus, &
lapde de | formude sunvanbe

D'abord, on détermine b diamétre exténeur iddal D min par la
fmeeniile

bm + 1,5 mm

0,949

) friefi

GLc
G correspond au duammetng exiepiul de ka |:.':l':l’.l.- fime, e .

Endurte, on chomd b diamdbie exbdmeur [ du Dube, &n uldisant
e tabdeau de |3 page sunvanie: il Rawt 1l.qr'l-.'||{'f cud L) didal e
le dipmétre, panma les plus grands, qui 3¢ rapproche be plus au
diarmétre [ men dé)d calouls

il et maintenant possible de caleuler Iépaisseur minimale s min,
en % servant de la formule

101 - dm + 1,5

5 TN
)

#11H

« I corvrspond au damébee extéoeur du Wulse chegrs, e

= dm coretpond sy diemellne inkEneur rmunemal o 18 pesoe hinee,
&0 L,

Pour déterminer Iépaisseur £ du tbe, on emplose la farmaule:
& MW

1
dans laquelle &4t abtenu &n apaliquant e tableau Sunant:

%

% i T0D
0 EXT rapport %
O 0
LI Ju-'.qu'.'l 10 de (0% & 1506 SLp. 4 159
1685 = O&TS { =090 {= 0530
« 1685 | 0L BTS { = Q90 fm OG5S

At il Faul chonser 'épraisseur du tube, & Fade du tableaw de
la page suwanbe, en lenant complé que Népaisseur w66 celle,
parm bes plus grandes, qui e rapproche be plus de 'épasseur
déjd caboulde

CALCUL DE LA MASSE LINEIQUE (poids par métre)
'I'Héﬂﬂll]UE DES TUBES EN ACIER

Pawd caleuler le poids par métee d'une demeesion de lube pous des
appheatians mécaniques, on peut wtilser cette formulbe simpde:

Mo (D-5) o 5 002466
ow; M= masse inkigue (kgfm)

D = dizmtoge extébnzuar (mm)
4 EPAES S T )

® PROTUBSA
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Tableau des dimensions et poids métrigques
et tolérances de Ia norme EN 10297

Fadairut - P8

e B3 M8 g8 1w N 125 142 16 175 I 1T /W W M 3 4D
Ry E—
16,9 O

7 43 a7 51 53 =@

34 46 34 58 63 63

4 56 [ 5 Bo S 5.2

4.3 59 65 12 7 B85 00 99

a8.3 6% 71 78 B6 84 101 110

61 69 77 84 91 161 109 119 129

T 7483 90 98 108 117 129 139

57 3588 98 W04 11,8 1325 I8 180 163

60,3 BA 93 103 11,0 124 154 148 163 174 1A%

18 133 143 158 173 187 199
) 94105 [ 41 152 168 185 301 314
_ 85 110 133 188 160 178 158 313 328 347
7 04 116 128 139 155 169 188 2106 2134 29 26!
105 121 134 148 183 177 187 7 237 2353 397
THLS 119 132 146 159 119 1 330
BB 129 iad4 159 113 1 7 ] 707 30 s
95 138 154 173 i85 310 [ 363
W6 149 166 184 20 236 247 206 307 337 363 403 433 475 S0M 3319
108 158 VA7 16 A4 M 264 196 329 2362 390 454 470 514 353 SA7
1143
121
127
133

3.5 895 9%

PEEe

3

168 186 200 228 %7 A1 316 351 3AE 417 63 504 553 303 623 485 733
178 199 233 47 174 302 354 374 414 447 -w._s 541 393 447 413 74 m!!'i
5 80 36 ¥ 5

B8 o J%4A  1BS  TA9

; ]
198 330 Me 15 303 33 374 418 460 486 557 [ T3 763 #4561
1397 33 255 283 320 350 335 440 486 527 390 4% 7, TI0 811 903 983
146 2,7 M3 2 X6 335 366 412 a6 318 454 620 618 746 813 858 987 1048
ISLA 228 2% A M0 351 35S 434 485 536 580 653 71 858 805 101 -
159 238 ME M6 324 367 a3 454 508 B3 809 ) 803 553 104 ]
88,1 247 217 M0 339 382 418 4%0 518 588 637 716 $47 1000 1IR3 1334

1683 51 M1 1% 445 190 429 a4 540 500 &850 78

171 56 287 322 352 397 454 489 549 612 662 7145  B15

1778 7 W00 M4 365 AlA A54 513 574 636 690 78 853
a2

1 |7 122 61 195 A4 ABA &80  GLO  EO0 749 @43 4 1023 1126 NI91 I35 14900
1937 297 328 365 400 453 498 862 630 608 759 @87 939 108 114 431 136 181
998 110 i3] [F) 1434 1861

203 306 33 35 421 A6 528 587 660 7138 80
“219,1 %47 ALz 415 453  SIE  S67 640 719 798 B9 37 14
229 345 W8 AL6 447 a0 90 EeJ /52  BAD  9i0 103 113 135 138 147 167 186

84,5 321 A1] 465  S00 578 636 7:0 BOB BB 978 110 122 136 149 1% 180 201
754 2 M5 a2 a4ms 840  &02 GG 744 BAO 939 102 118 127 140 IS6 166 1@ 211

157 406 46 509 558  BRA 697 790  BAJ 9@k 107 122 134 150 eSS 200 224
73 416 467 521 SN 648 714 BOS 909 W01 110 125 137 154 169 180 205 229
2085 s, 1 SP1 B2A 71,01 T3 BEA  99m 010 120 I8 1§01 130 18T 198 227 15§
05 5201 SRS E4F 727 a7 900 100 114 138 40 IS4 171 191 208 380 361
3239 S56 620 681 T4 853 967 109 131 132 150 165 186 04 T 249 280
330 696  TMA BG5S 978 110 13 134 152 168 167 208 221 54 165
143 725 H2O0 900 102 11% 138 140 189 1¥% 195 X7 24 s oA
3556 743 852 939 W7 120 133 146 06k 188 X5 I M1 I 3N
_MER Mo By 968 MG 1239 138 IS 1706 B9 215 2388 250 0O X67 333
i BO7 S5 100 114 139 14a ISE 1JH 197 I JMLE 2597 9B BG4
ETTE ALS 0GR 103 117 2 140 167 1HA i 227 FLP] ] (1] Tag
4064 AL M58  9FA OB 122 13 153 168 191 210 37 M1 @8 30 360
119 Bl BR7 100 111 126 142  I1SA 178 197 27 % XM IR 381 7%
aE o4 114 129 14K 154 17m N 4 FIT F Ty ] HE 4% TP
T = 7 N7 133 150 168 184 WA 231 56 rA7 M6 351 34
4511 BRG 97% 110 122 I3 156 173 W69 216 I X66 96 316 364 410
AT0 1,0 00 11RE 1245 141 1596 179 1953 222 5T A4 3082 L)AN  ITRM 4342
dR1A 150 145 164 B4 201 7@ I52 182 314 335 SBE 47
S0 IORS 72 1%% IS4 7% 193 210 240 RS 300 31 AS3 08 &6l
51 nz 126 5%_155 177 199 JT M6 I S N0 363 419 47a
530 159 W 03 I 253 I OBI1 M7 IO AT 483
A5 1554 uu,i' IGAA 1907 7147 2336 P6aM OB A0 SBRS 912 ASX1  AlLm
570 __mag zlgﬁn 23R4 2703 29690 IIE0 L1743 M9S5S  SEIR 5228
3842 113 1996 2445 2783 3OTT SA4B 3bA 410 474 5368
&8 148 I67% 184 7085 ul,: 985 FH00 326 MO04 4016 4ZEH 496 619
[} VAR - F391 Ie0Y ThE 34 m;r' L1l A0 SO6RT %740
e _¥52 174 2843 265E 3053 3356 306 &19  SMIS. SW &7
B50,4 AT 1761 1957 63 FSA% I7R5 3159 L4894 3017 4367 4664 S5I0A G2
Ei1F: IBAS 7154 M4l 7743 994 M09 3777 47%1 4718 SM0 SARG  BAZI




i o
184
7
38
Az
44.5
48.3
51
o
51
I .- i
053
£ 57
b L]
4]
76,1
. .
o5
1015
108
A3
1]
b 117
a1y
W05 T NinE W7
112 1104 [}
1182 126% 1514
1S 1344 1411 1465 159
(1333 1819 1894 1555 _VE5E
1368 1458 1537 1603 1603
1 ] 1573 1842 m_
[4r% 1575 p | 17
1620 1739 1845 ] 17
1671 881 1 193.7
819 218 03
6 1 2116 135 147 75iA 2191
230 7% 50 629 2745 229
(A My 237 I W7y w2 1448
292 515 70 38T sO% SHE6 234
WM T \I6 3G 3238 340 855.) 167
/E_ IS W6 315 3i%a 1504 3662 394.1 7
385 W6 w03 353 3743 3045 4134 4N 4475 1985
280 314 336 362 3847 gg 4234 444 4G12 4T3 05
313 338 30 M0 415 4383 4604 4813 3008 5190 5522 M9
A6 848 312 399 438 4d8  4TI6 4033 5136 5327 5602 30
30 361 350 418 448 471 496 S0 SA00 5615 5093 143
k] 7 413 -l% 466 493 519 S54%7 5677 SASS  GE0% 3356
424.5 Gl 5419 SGA? 5932 G170 6600 368
rd a4 75 506 7 566 S93A  E2O5  GAST  6G% 581
-%" q_lu 459 493 527 559 A0 G19%  GART GIAT T35 304
E a3 513 547 SA1 G613 644 6737 U5 V56
_'%‘i‘ 455 500 531 567 GO3 6363 6A9 00 703 VST 419
A3 471 sz ss1 S8R 6% 6e0  BGR 727 TSR6 8183 4318
443 4BF  SJR  SE9 L9 64T 684 Ti0 T @ B30 445
ahd 502 553 5097 GG 6EHA 7 41 TR0 @15 881 4812
4717 5139 5620 GDRJ BA%2 6505 807 1] AT
ARG 553 SO0 625 669 TIAS 784 i 486
571 565 614 6b3 /10 756 601 @44 BB6T 5278 1006 508
527 sE0 &M 6@l 7Rl 778 A 814 G565 10382 SN
(S35 592 644 695 745 794 B4 BO78 9328 9766 10604 530
30 BES48 0446 9032 1MOS5 11315 559
B 8155 9667 100G6 100N 11591 sia
T 5uE 9418 9947 104G4 10969 1194 5842
DEBA 10480 1100 1185 1067 LA
01,7 10695 11356 11608 1287, 62l
"854 A : 0358 1095 11529 12095 13194 638
683 7517 ml,z BOSA 9544 0197 IOEZH 1145 1206 1266 1342 6604
7783 #153 AO00 966 10AWA 1069 10767 12453 13136 13787 13073 Tila

ERAISSELR

£1a5%

+ 15%

20

DIAMETRE EXTERIEUR:
& 1% aves rminimum de 205 mm

RECTITUIDE:
Dharmitboe = 33,7 mim o1, 5% de la benguidut

ey
sur Pexceniratian:
ﬂ mﬁmﬁmmhﬁmmﬂ die celles sir le
ot e dparsseiar.
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Tubes mécaniques
sans soudure
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Tubes meécaniques sans soudure
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Tubes mécaniques sans soudure

Acier E470 selon EN10Z94-]
Airtres nuances possibles sur demande

COMPOSITIONS CHIMIQUES (EN%:) .

ACIER L Mn 5 P 5 ¥ Ll
EaTn 0.x2 1.7 0.55 030 G050 s 030
A rmiaxi s maxi maxi maxi i
CARACTERISTIQUES MECANIQUES :
Nom d'acier Limite supérieure d'dlasticit Résistance & la traction Allongement
ReH min - MPa R min MPa sens long.
Pour épaisseur en mim Pour épaisseur en mm A mini %

Eps16 |Ep>16275 | Ep>25 240 | Ep>40 250 | Epx 16 | Epr16s 25 | Ep»25 540 | Epe- 40 550

E470 AT HED 430 430 G50 B0 800 550 17

GAMME DIMENSIONMNELLE :

Le tableay ci-aprés donne les dimensions nominales garanties aprés usinage sur une longuewr n‘excédant pas 3 fods le diamitre
extérieur ou longueur de 200 mm man sves un centrage sur le diamétre exténeur.

Les dimensions fvrées peuvent vaner en lonction du Producteur.
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TOLERANCES SUR DIMEMNSIONS !

Tubes mécaniques sans soudure

Les tolérances sur dimensions s¢ calculent sur le diamdtre extéaeir oo sur l'dpalsseur des dimensions leées,

Talkrances sur le diamstes pat
du tubae lerd
Diamdtre
etneur lrvré Tolérance
& m
578 * 0.5 mm
=75 % 180 = 0.75 %
= 180 i 1%
Longuelns :

Commerciales de 4 & 13.5 meétres

Todérances sur Népaisseur du tube fvré
£ 180 > 1B
Epaitseur furbe Epdisseus livnde
pries Tolérance mm Telddrance
& 12.5 % aveg
=15 un minimum de = 30 # 12,50
= 0,4 mm
> 15 = 1R 230 * 10 %

Fixes, par coupe & maching avec tolérance sur longueur de 0+10 mm

Pour des iobérances plus rédwbes, nous consulter,

Marquage :
Tous les tubes somt le marquage suivant ;
sighe du Fabricamt
qualind de Facier
narme de rfdnende
diambtre of &paissour

Certificals :

Apris accord préalable, tous bes tubes peuvent ére fpurms aved les certificats reportant les analyses chimiquies &1 e55ai% macanigquets

présus par les normes (5.7 norme EM 10204},

® PROTUBSA

. Proveedora de Tubos Occidental S.L
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Tubes mécaniques sans soudure

EN10194 EN10294
S PelTiE ENTAT TR, . Dt srled. M DRamatre sz mjal [amane e, Mink
Héairilb e Rédlriaibile Atxiaible B e

O maim. L e [« T e i Lf . [
30 5.0 20 s oD ”
30 7.5 15 = A ot
10 10,0 10 & 150 pr
15 5.0 25 - 175 35
35 15 20 o =y =
35 10,0 15 75 50 s
S 125 L. 75 15 60
40 5.0 30 ™ 00 T

. L] &5 75 125 50
A0 00 2 75 150 a5
&0 125 15 75 175 40
A5 5.0 35 75 20,0 35
- i " 80 5,0 70
a5 10,0 25 8D 15 65
45 12,5 20 e 160 %5
45 150 15 a0 125 o8
50 50 “F' 80 150 50
50 15 i5 a0 175 P
50 10.0 - 80 20,0 40
il 12,5 5 o5 75 70
55 50 45 i 100 P
55 5 40 85 125 60
55 10,0 15 a5 50 =5
55 12,5 0 B = =
55 15,0 25 e 00 o
(] 5.0 0 20 75 75
60 L 45 90 10,0 70
60 100 ot a0 125 65
50 12,5 3% a0 15,0 0
L L 2 %0 175 58
65 5,0 55 = = =
o5 & 5 o ns___w
65 10,0 45 a8 78 i5
65 12,5 W a5 10.0 75
63 150 33 g5 12,5 70
% 175 3 05 150 65
L) ! et 03 175 80
70 5 55
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Tubes mécaniques sans soudure

= _EN1029e . ) Enw00s
Prambiee @bl i Chirmsbnin el Al Digrmgme gidr. man Muarsidien wiler, Mo
Rlalble Heatable Fialnaie Rhastmable
O i Fis L 0N M ____ﬂf mm Ep mm B4 men
a5 20,0 54 120 10,0 100
a8 215 50 170 125 05
95 250 as 120 15.0 90
100 75 a5 120 17,5 85
100 10,0 80 - 120 20,0 B0
100 12,5 75 120 22,5 75
100 15,0 70 120 28,0 70
100 175 65 125 100 105
100 30,0 60 125 12,5 100
100 215 55 124 15,0 95
100 750 50 125 17.5 %0
100 275 45 125 20,0 85
105 75 20 125 225 0O
105 10,0 85 125 25,0 75
105 12,5 80 125 275 70
105 150 75 130 10,0 110
108 125 70 1M 12,5 105
105 300 65 130 15,0 100
105 725 &0 130 175 95
108 250 55 130 0,0 90
105 275 50 130 25,0 80
110 15 LY 130 275 75
110 10,0 &0 140 10,0 1720
110 12.5 85 140 12,5 115
110 150 B0 140 15,0 110
1o 175 74 140 175 105
110 20,0 70 140 20,0 100
1o 22,5 G5 120 225 a5
10 25,0 &0 140 25,0 90
115 15 100 140 27,5 B5
115 10,0 95 _ 1a0 30,0 a0
115 12,5 S0 140 32,5 75 u
115 150 AS 150 10.0 130
15 125 B8O 150 12,5 125
115 20,0 75 150 15,0 120
115 775 Fli} 150 175 115
11% %50 B 150 20,0 1o

® PROTUBSA
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Tubes mécaniques sans soudure

EN10294

D treealts man. Bis Brasrsiin trilgr, Man

It Rpalaytls
- 5 mm oomm

150 225 105
150 25.0 100
150 275 95
150 50,0 0]
150 325 85
160 125 135
160 150 130
160 175 125
160 200 120
7] 22,5 115
160 250 110
160 275 105
160 3000 100
160 525 a5
160 350 a0
160 375 as
170 125 135
170 15,0 140
170 175 135
I7d 200 130
7o 225 125
170 25,0 120
170 275 15
170 30,0 10
170 32,5 105
170 350 100
170 33 85
i 40,0 Gl
170 425 a5
170 45,0 &0
180 12,5 155
180 15.0 150
180 1715 145
180 20.0 140
180 | 155
180 25.0 130
180 215 125

(4 [-rE T
DHammistreenhie mus Réa Deamibie inbet, Kini
tsalble Reulinable
— e e, Epy iriom, fe e

180 30,0 120
180 125 15
180 350 110
180 315 105
180 40,0 100
180 42,5 a5
180 45,0 a0
180 475 L]
190 10,0 170
180 12.5 165
190 150 160
190 175 155
150 200 150
190 o Bl 145
190 25,00 140
150 275 135
190 10,0 130
190 325 125
190 55,0 120
190 375 115
194 40,0 110
190 825 108
15H) 450 100
200 125 175
200 13,0 170
200 175 165
00 20,0 160
200 15 155
00 250 150
200 275 145
200 300 140
200 325 135
200 350 130
201 315 125
200 40.0 120
200 425 18
200 45,0 1o

2
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Tubes mécaniques sans soudure

EN10294 ' EN10294
[Hemnet e i rr|..l|li_I|:l.|l i Phasretd i wiler. B Tu.rri'n'\-rrrhh il Bibas Chigamabive -"m..'ﬂn_.

fiaimie Bealnatie i abn Bialinahile
[ U iprnrrl-._ _i.‘h i N f 0] r:rn. fp muin, D4 e,
00 475 105 230 L L 12%
200 500 100 250 25 200
210 125 185 150 30 180
210 150 180 250 55 180
210 175 175 7500 40 170
210 20,0 170 230 45 160
20 125 165 250 475 155
210 25,0 1&0 250 Sl 150
210 215 155 250 515 145
210 50,0 150 250 55 140
210 32,5 145 250 S%,5 135 =
210 5.0 140 250 B0 1500
200 i7s 135 6215 125
210 40,0 130 230 65 120
210 42,5 125
210 45,00 120
220 20,0 180
220 250 170
220 10,0 160
220 125 155
220 55,0 150
220 375 145
220 440,00 140
220 42,5 135
120 45,0 130
220 475 125
20 SO0 120
230 20,0 TEd
230 25.0 80
230 30,0 170
730 35,0 160
230 375 155
230 40,0 150

230 425 145
230 45,0 140
230 475 135
230 50 130
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Tubes sans
soudure de
forte épaisseur
rodés préts

a l'emploi
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Tubes sans soudure de forte épaisseur rodés préts a I'emploi

QUALITE
Acier; "E355, "E355 K2, E470, "SU52.0,°51 52.3, *SU 523N MW 450 U, 20 MnV G, MECAVAL 136 M, MECAVAL 147 M

EN 102597
[HM 24940
DM 1609
DN 17T
EN 10284
MNEA 49512

COMPOSITIONS CHIMIQUES (EN%:)

14 LU0 ] P % v
ALRE
ms L I marn mn T
" E3ss o2z 1,60 0,55 OO 0055
- £355 K2 0,30 1,65 0,50 0,030 0,030 01z
E470 022 170 0.50 0.030 0035
" EL520 i I F 1,60 055 0,0 oS
* st523 022 1.60 0.55 0.040 0.0%0
" SES2IN 0,22 1,69 0,55 0,040 0,040
I“-I-!ﬂll 02 1,70 .50 LOS L0Es LW E]
20 Mel & 032 1,70 0,50 0,035 0,055 0,70
© MECAVAL 136 M 022 160 0.50 0.030 0080
MECAVAL 147 M i 160 035 [ 00l [i § )
CARACTERISTIQUES MECANIQUES
.4 . A min
ACHE L BTy L]
4 R 0SS - 4% FHSE Skl MR
- E3sS 480 490 490 470 5 W5 3155 115 0
* E355 K2 0 40 40 4N 355 345 338 318 o®
E4TD 830 B0 470 a%0 7
R - S0 + a5 155 i1
51513 490 = 630 B 335 B
* SUSZIN 490 + 630 335 12
" M 45D U G20 = B &30 7
20 MnrY 6 [T RS m 50 -'I T
* MECAVAL 136 M 450 - BOD 05 n
m 147 M 550 a0 18

= Shack mavmal

»
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Tubes sans soudure de forte épaisseur rodés préts a I'emploi

CARACTERISTIQUES:

Afin d'obtenir des dimensions particufiéres et/ou de fortes dpais-
seurs, il est nécdssaime dutiliser des ubes limmngs & chaud, awig
dus Caactérmtiques de gualités spiciales. La promiérs apdration
& dffectenr pst Falésage du diamétne inténeur de fagon & abteni
une dimension idéale pour Fopération suvante: ie rodage du
tube i o tolérance IS0 HB, Les carachbnstigues mécanigques avand
|'u5.|r|;|‘;u_! restent cellis J7mn lube lamind & chaud.

CONTROLES:

Sur lous les tubes, svant Pusinage, les contrdbes rnigoureu suivants
sont et
- earactéiistiques supeicielles
pricision dimenstonnelle
= tolévance du diamétre exidoeeu

LOMGUEURS:

COMMERCIALES de 4 m & 10m.

*FIXES par caupas & Ly machine jusqurac daamidee GRS camipris,
avee talérance de longueur “standard” de -0+ Smim.

Pour des tolfrances plus réduites, nous comsulier.,

MARQUAGE:

Tows les tubes ont le marguage suivant: sighe du labrnicant, qualid
die I"aced, nofme de pdlérence

CERTIFICATS:
Aprés acoord prédalabdle, tous bes tubes peuvent &tng fourmis gvec bes

cortificats de provenance, reportant les analyses chimigues etiessais
mécansques prlvies par les noames (EN 10297 - DIN 1629).

TOLERAMNCES:

MAMETRE EXTERIEUR, EPAISSEUR, OVALISATION, EXCENTRATION,
RECTITUDE EXTERIEURE: conforrmément aux nommes spécifigues de
fabrication du matdnel "brul” de dépari: EM 10297 - DIN 1638,

RECTITUDE INTERIELFRE: 1 mrmy 1000 mm pour tubes usinés awec
la méthode “en tirage™; 0,1 mm/1000 mm pour les tubes usinds
aveg la méthode “en poussde”.

MAMETRE INTERIELIR: %) HE

RUGOSITE D. L; Ra max. O microms,

* Sipck nonma
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Tubes sans soudure de forte épaisseur rodés préts a I'emploi

ira Piunraitr ¢ arfrusr i Briall e bricll 5] Dhuinvabting wilieuhad il bk i vl
- Fws wER e Ngm mm =] [ mE e
B0 =040, [l nas I?.? 3.7 (3] “Of+ 0,054 116 Il.'l; 1.5
0 +0,0:46 5 0.0 370 00,054 1143 175 anT
o, el 1145 Mo 6523 -0Of+0,054 Ll F i 54,1
0/ 40,054 127 5.0 65,2
&3 0/ 40,046 76,1 80 13,4 <0/ +0,054 139,7 0,0 a1
0/ +0,046 " 125 2.7 g
0/40,045 BEY 16,0 8,7 7] 0/ +0,054 108 125 106
D006 " 175 334 £ +0,054 M43 160 386
=00 40,046 1006 2.2 455
040046 108 T w0 040054 1143 14,2 381
0 40,054 2 175 447
[ -0 #05 CHbG ¥ 14,2 i G+ 0.054 127 i3 574
0 +0,046 £l 175 354 /0,054 133 250 671
£/ 40,045 101,56 .0 ans A+ 0,054 1387 80 170
-0/ 40,046 108 5,0 51,8 O/ +0,054 1524 350 1010
T0 040,006 a3 16,0 31,2 L 0/ +0,054 1143 15 31,6
A1+, 046 wLe 175 6.2
/40,046 108 1.1 470 100 0/ +0,054 121 125 334
0/ +0,046 143 25,0 55,3 -0/40,054 127 16,0 436
0/ 40,046 1zl 30,0 673 O/ +0.054 133 200 55.7
054 39,7 220 64,3
7 0/ 40,045 1016 16,0 nr A/ +0,054 146 50 746
0/+0.096 108 20,0 43,4 “0f+0,054 1534 300 905
D0f 0,046 ey Eok) A A+ 0,054 159 4,0 0G0
-0 +0,054 17LE 450 147.0
B0 0/ 40,054 1016 14,2 30,7
0/ +0,054 108 16,0 36,3 (LY -0/+0,058 LALR) B0 209
0740054 1145 ity 46,5
040,054 i 150 59,3 105 e 054 117 143 195
-0/ +0,054 127 8,0 68,3 -0+ 0,054 133 16,0 6,1
-0/+0.054 133 300 76,3 B +0,054 138,7 200 590
/40,054 139.7 350 40,1



jmquilez
Cuadro de texto


Tubes sans soudure de forte épaisseur rodés préts a l'emploi

[Ra=iPTE ey Doty g [pamime Pupady, o 3 Pkt g Pigneh e gatiuns g Powih
Lk ThETIE FRETE o i bt mm [ amaiey vy chur ol e b
nm [ mm L] EL'm e L] mmm i Ep'm
10 040,054 127 10,0 759 130 -0/+0,063 1524 14,2 a5

00058 133 A2 e /0085 159 175 609
/0,054 138.7 175 527 0 +0,06% 168,5 712 B0
0/+005% 146 nae B  0f+0083 1778 WA 1090
0 +0,054 1524 5,0 T80 04000 1937 400 151,08
010058 189 300 953
040,054 1683 ¥5,0 1150 135 -0/ +0,063 153 14,2 A
o/+0058 1798 400 136D 0/+0083 83 200 731
D4 06S 1778 50 a58
T Of+0058 127 80 234 Ofs0088 1837 350 1360
<0f+0,058 133 12,5 A
Of+0.0%4 1397 16,0 186 140 Qf+ 0063 1643 Iy &30
0/40054  WE w0 621 0/+0063 1128 22 ]
<0+ 0,06 164.5 30,0 1020 0050 1907 0,0 1310
D065 203 150 1330
110 Q7+ 006E 139,7 14,2 L] o0 f 8D 05 18,1 459 1960
W 146 R0 513
0/40063 1524 200 85.3 145 o/+0063 1683 142 54,1
/40063 153 o S 0 0,063 1778 200 718
040063 1683 280 567 O/+0083 1933 WP 120
/40065 138 350 1230
150 O/eDDE} 1GR3 125 ana
125 /40,063 146 142 461 0f+0,065 1778 160 E36
-0/+0,063 1524 160 536 0/ +0,063 1937 250 1050
/40,063 159 200 BEG 0/+0.083 203 300 1280
040063 1683 250 88,9 -0/+0,063 28,1 0,0 1760
-0/+0.061 1778 00 109.0 -0/+0.063 119 450 1040
=0/+0,083 1937 40,0 1510
-0/ +0,063 03 45,0 1780 ] L1063 1778 ] B35
127 O +0,063 146 15 41,2 155 0/+0,063 17748 B42 5T
0f+006% 1514 160 53,6 ~Of+D0EY 1937 232 9539

0f+0,063 18, i 1760
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Tubes sans soudure de forte épaisseur rodeés préts a 'emploi

ti-whnullm Lbde g e Pupmalre wabdeman paeinsg Pty [eprapbir edrisie Folgigrmn Dok bt i Fush

fem Tpredry s by bl oy bt e Evmetep intérame dubnt dalbna
Tam e Ll ] Eg'm mm i [y 4] min LA
T Q0061 195.7 20,0 &5.7 200 00,072 2191 125 &4,1
A+0,063 208 250 110,0 Df+0,072 219 175 813
O 1 Q06T 2190 !g..ﬂ 1580 R LTER UL 2445 280 1490

/0063 129 ann 1860 040072 254 300 1660
-0 061 2445 S0.0 250 H0nr 2 257 ano 2250
= /0,072 173 450 56,0
165 -0 10,083 195,7 174 755 ofnn2 2985 60.0 3530
0/+0,063, 208 222 29,0 040,072 105 600 3620
14 =0+, 063 1957 142 (AT} 216 0,07 49 125 BAT
0063 203 00 903 0072 2888 22z 1220
=01+, 063 18,1 .0 140.0 0f+0,07F 154 280 156,0
Of+0065 229 350 167.0 0/+0.072 267 350 2000
-0/+0,06% 44,5 450 2240 -0/ +0,07F 173 w60 2050
175 [0+, 05 1937 125 WG 7 215 04077 7845 175 a7.8
010083 203 16,0 738 o/0072 284 250 1410
-0/ 40,06% 219,17 N0 120,00 0fH0.072 6T 00 1750
Of+0072 A 350 2050
180 NfHore 19%.7 ([4LE] 455 AN HEOT2 298.5 LT ] M0
“of+0072 103 141 66,1 i
n/in073? 219,1 2510 10,0 T oS40 2445 160 B0
0/+0073 129 00 1470 /0072 254 211 1270
0072 2445 400 01,0 -0 40,0732 207 300 Iran
Oj40072 254 480 230 O/+0072 a3 N9 1800
040,072 2985 as0 850
185 0,072 181 b J ) 1680 SO +0,072 3134 80,0 200

00T 254 400 2110

133 0/ 0,072 1443 125 710
190 007 219,10 175 859 -qi-m_,pu 154 200 1150
O/+0071 119 25,0 1250 -0/+0,072 267 28,0 165,0
040072 2845 0 1590 Mooz 218 00 1800
#0072 754 A50 1880 0+ 0072 294.5 43,0 2830
Q0072 3139 65,0 3900
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Tubes sans soudure de forte épaisseur rodés préts a 'emploi

Maatartr erdire o Tl et i Pt rlrvis [ funbai Prtmeti Mhatnbir b furur TP A Blamsdis fetdvend | puuivine Fioufy

L Cemraler wifdrams ik B I:h'l:ill s Mesrabie stlivum F A B
L] = mn an g oy mem mm ] Ng'm =
230 /40072 254 16,0 93,9 280 /4008 3985 125 88
Df+0,077 : 150 1500 oi+o0al 308 160 1130
of+0072 21 350 1540 0/+0081 315 /0 1860
D/40,072 2985 o 7S50 40,081 330 w0 721,0
040072 359 S00 3180 040081 343 10 2650
-0/+0,081 IEE 450 3490
38 /40,072 254 125 74,4 0/40,081 368 so0 3910
AF400T2 273 223 1370 A0 n0&4 B0 haan
240 L54+0,0732 267 175 1oro 290 0400817 3239 13 1650
Of+0,072 273 200 1250 D/+0,081 343 300 2310
Sf 0077 2968.% 150 2270 A0+ 3556 A0 510
040,072 303 an.n 2610 _ /40,081 368 as0 3580
150 0/+0,081 267 123 79,0 300 040,081 339 160 1210
O +0,001 73 14,2 B9 -0/ 40,081 330 200 1520
O+ 0,081 98,5 a0 Ne8.0 0= 0,081 34 25,0 15,0
Oj+0081 305 w0 230 O/+008]  3SSE 380 2060
o e 081 3139 L1l 2800 o+ 0081 368 LT 1356
L 0,081 330 450 360 O 0081 381 450 3720
00,081 343 _Gop 4180 . 0/+0,081 405,4 G0 5150
54 0/+0,081 167 125 79,0 105 0/ +0,081 e 142 1050
o/ioper | 213 142 905 g/008l el s0 1950
-0/+0,081 356 300 2410
260 0/ +0,081 298.5 250 1700
0/+0,081 18 400 2800 320 -0/+0009 343 160 1280
0/ 40,081 330 0.0 2850 /0089 386 2@ 1830
0/ +0,081 343 sa0 3610 -0/+0083 368 00 7490
o a/v008s 38 380 2980
170 -ﬂ,l"-i-_ﬂ..ﬂl 1585 1§21 ] LR <2009 ADG 4 S00D 4790
. ofro081 305 22 1548 /40089 419 sa0 5310
Of+0081 3138 30 249D o

/0,081 3556  S00 310

® PROTUBSA

Proveedora de Tubos Occidental S.L


jmquilez
Sello


Tubes sans soudure de forte épaisseur rodés préts a I'emploi

Tumriey rd Tdérarur Pupratire fubdimess  Flumams Pk Curetsdie s shn Frsie's i ChfinHir radrans  hjanires IBomdy

L [TRITE PR s b e b b [uprrtr wriree o b ity b
e " e Fah e = L - - Kgm
330 O/+0089 3558 160 1850 420 Of+0.097 AT 250 2660
G008 3B 00 1590 o001 08 500 5650
/0089 394 400 3490 0/+0,097  S5B8 850 9930
140  g/s0pE0 394 150 W0 430 040,007 s08 450 5210
- Ofe00FY 4064 40,0 1610 = N N
G008 419 480 4210 430 0/+0,097 470 180 179,0
350 O/+00B9 368 123 1090 /40,007 521 400 4740
O/+0089 4064 350 3200
T ojsopes 419 0.0 3730 500 +0+0, 105 530 00 7520
0/+0.089 457.2 80,0 8870 -0/+0,105  Ss5a8 350 4510
T I T 550 500 -0 +0,105 6096 600 B140
W60 /40089  ADBE MO0 Z4ED B00 -Of+010%  BSOA4 400 6120
-0/+0,009 e SO0 4860
_O+0p89 4512 sop s8I0
- +0,089 aro 600 G060
0 -0/+0,089 19 o amap
380 07+ 0,089 Ah,4 160 TA%0
) 250 2450
=10 085 4512 454 daf40
400 -ﬂ;l'-lﬂ,l'ﬂ"il' 419 142 1420
040097 4812 350 3640
0/ 40007 508 800 6630

* Tobrance admise HE

ML Seirler fex shmentront B2 plut cowamed ont & repnzet davir oo
fobleon; & volne demande nous poovons fouinir des domeniions oo gdes
raldranoed difnemes de oedles insgude
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Tubes negoce
sans soudure




Tubes négoce sans soudure

QUALITE
Acier P 235 TRI -5 195 T

NOEMES DE REFERENCES
EN 102161
EM 10255
COMPOSITIONS CHIMIQUES
i b £ [ i
s ST mas st ma
P 2315 TRI 16 L0 0,15 0,025 L0620
S1957 0,20 140 F 0035 0030
CARACTERISTIQUES MECAMIQUES
. . Pap— s
o Po— [ »
P 235 TR 305300 235 &5
51957 320+520 195 o
CERTIFICATS:

Certifications données par les producieurs en conformité aux normes de fabrication et sefon DIN 50049 - EN 10204,

a
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Tubes négoce sans soudure

Pramaiicr Fuanana Tl o Fosh
Evirer um Fegasvpr
- L] L] Eg'm
T 30,0 3.3 s 158 = 10% 1,59
AT 15 & 155 = TP | s
380 18 + 1580 - | O L8
aTA 26 +15% - 1% 251
44,5 28 ~15% - 10% 2,70
a8 26 vism - 10m 20m
LRy rd) + 150 = | 113
4.0 Fi # 157 = 10 331
.0 2.9 + 1 5% = 1P 180
60,3 23 - 15% - 10% 4,14
E'._’_. 18 + | i = 1Ak 4,35
a0 ] + 15% = 10% 8%
76,1 9 * 150 = 10% 528
axs * 32 15 - 10 6,31
889 32 + 15%% - 109 &8l
10L6 516 +15% - 108 '_ﬂ; [
ot 1680 L6 + 15%h = 1A 953
143 40 +15% - 10w 10,90
127.0* &0 + 15% - 10%, 12,20
133.0 40 +175% -125% 12,80
1397 40 +175% =125% 13,50
1524 * 45 +175% - 125% 16,40
159.0 &% +175% = 125% I7,10
1683 45 +175% - 135% 18,10
177.8* 50 #1755 - 125% 21,30
195,7 4 +175% = 11L¥% 15,00
19,1 59 #125% - 12.9% 11,00
2445 63 #175% -125% 3700
2570 B3 P TTSM - 1259 A0.60
A 7.0 6.3 #17.5% =125% 41,60
2945 * 71 + 20% - 15% 51,10
3238 80 +100 - 15% 6238
C asas &0 s20m - 1% 66,50
3548,0 a0 - 20 = 13% 1080
4064 BB i 20% = 150 B5,90
418,0 88 +30%: 13 s a0

MO ERANCE SUR LF DAAETRE EXTERIELR: + 18 mmuimdraren = 6.5 rrmr
* Diuratrey 'endoution pos courants,
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Barres pleines




Barres pleines

FABRICATION @

Laminées 4 chaud, forgées
QUALITE

535512, CA5E, C4SR
MORME DE RFERENCE

EM 1A%
EM D025

COMPOSITION CHIMIQUE EN POURCENTAGE {analyse de coulée)

s 8 i F L1

(] o L. [
Type Acier
[ 7Y FAiL FLiE FLIE . il
i 535512 0,24 mas 360 1,7 maxn 0038 0035 snax - - - 60 -
CASE 042 =050 040 050080 00w 003% mas 040 o0 40 &S
C45H 042 + 0.50 o450 Q50030 Q030 00300040 G o, 1 0,40 0,53

CARACTERISTIQUES MECANIQUES (3 lempéralure ambianie pour produils longs des types el qualités d'adher aved valeurs de résilienos)

Pusgetan Lumate et B REnLRoE Betangut
ot [
=] [}
mm L
i godormad §
AN R | S =18 *40 =§3 B0 | s100 »i50 | »p00 280 =3 b= ) =i e L
R 10048 £40 | B0 | o100 | o0 o0 | oSO | ceDgS A0 AL =50 Ll
535502 355 | 35 | X35 O3 318 | M3 | 183 | ATS 265 | A1 v0asE0 | dedmenid | daDasin daasaahio | di 40 a6
(=i L D] J-I:nmlnlm -
L =Mmn L=,
i o
mm (= -
i domborrdt & 41 »1 18 2 & 23 =4 =Y E »150 nEE
LM B0 15 B <25 ] <80 il Eale] <10 50 A0
£ Wikd euberrl pasl
1K
53552 4 5 13 7 18 ] al Lo 18 I =
Type Aciy s 16 mm s = s 1 00T WO < i el i
#l “— ‘I .l .I ‘I n‘i ‘F
Mimm® Mwon® % Nienm® Mmm" b My Mt =y
CASE o 630 i WS 580 13 it L0 [
CASR Mg &X 14 wWs 580 L] 78 60 16
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Barres pleines

TOLERAMCES

Biamitee Toltrange

d's 25 Mon difinie
Cﬁ $edi8o | gio4nded
1.4
= -

T gle XS0 gukrSmae i
o =250 Nan ddinee

Owvalizatian: Movalisation ne doit pas excider 759% des tolérances sur le diamite.

Diamigtre:
favig Barre de Harde Barie d'e_- Basrie Daine die
o candaed | oedcision | Misse (1} standard | précision | Masde 4] standmd | pepeigion | Maise
mm mim i Eg/m i mm P Kg/m 1T ""':"'" e Kgim
| 10 I 0,617 52 +0a 167 18 168
12 | e YT 55 187 170 118
| ' | +oa 1.04 73] 122 L] 189
TH 12 T 25 o |+ =
T 1,8 B | 21 103 Tmey 190 228
W | 202 1.58 i 37 200 M7
L_E._! 200 7 129 220 +3 T
19 .13 5 w7 240 4 ik ¥4
[ = 2.47 50 105 250 applicable | 385
22 2.08 as A% 2860 a7
= [ 343 W1 s 459 L1 403
5 1,85 as 556 290 518
26 a7 100 61,7 %00 5%
0 el IFT 105 8 530 wat
= L. e - ) P a6 _55“_ 6 Bil
»w ) 555 s 815 340 -
== | [ o [Coaar| [ s
B | ECENET appiicable | 963 360 799
W £03 194 150 104 580 BiD
5] 850 155 1172 590 957
[ % 9.6 w | ., 1 | [ | 986
a2 208 | 10.9 145 1%
[* ] s |25 | [0 Tiw
KN 14,2 155 148
Ly i54 160 158 * thack nafmial,
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Catalogues disponibles sur simple demande :

TUBES ET TIGES POUR LE GROUP BIAMCO TUBES COMNSTRLUCTION
LISAGES HYDRALULICLUES
ET PMNELIMATIQUES

Proveedora de Tubos Occidental S.L

: PROTUBSA

Sede / Almacén Almaceén Almacen
Pol. Ind. "Goiain” Pol. Ind. "L’'Empalme”
Avda. San Blas, 24 C/Sierra de Albarracin, 65 C/Girona, 18
01170 Legutiano 28500 Arganda del Rey 43713 St. Jaume dels Domenys
GPS: N 42°56" 2"/ W 2° 38' 48" GPS: N 40° 18' 05" / W 3° 28' 50" GPS: N 41° 17 26"/ W 1° 33' 24"
ALAVA MADRID TARRAGONA

Tel. 902 245 245 / Fax. 902 275 275 Tel. 902 44 11 11 / Fax. 902 44 11 00 Tel. 902 375 375 / Fax. 902 375 376

- www.protubsa.com
M.LF. B-01267277 protubsa@protubsa.com

Lk mmichedhand ¢anlsnied darms £80e hiorhuohe sl dosnndss & Blvé snddicaldd, sang |'|1l|;_.l_|'_ll'r1lr|". el suseeplibded & dle modddas
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TUBES ET BARRES POUR USAGES MECANIQUES
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